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PERFORACIJA NA GORACO

Urzadzenia do perforacji firmy AFS sg z sukcesem
stosowane na catym swiecie. Gorgce igty wykonujg otwory
w folii wykonanej np. z PE lub PP, co czyni je przydatnymi
w wielu aplikacjach i gateziach przemystu. Na przyktad w
przemysle spozywczym perforowane opakowanie jest
szybciej wypetnione, utrzymuje swiezo$é¢ pieczywa i
warzyw przez dtuzszy czas i zapewnia lepsza wymiane
wilgoci. Urzadzenie moze staé sie integralng czescig
dowolnej linii produkcyjnej dopasowujgc predkosc
perforujgcych igiet do predkosci linii. Prostota montazu i
demontazu watka perforujgcego w pofaczeniu z
modutowg konstrukcja segmentéw igtowych umozliwia
szybka zmiane wzoru perforacji. Dodatkowo mozna
ustawi¢ gtebokos¢ naktuwania i utrzymywac ja w sposéb ciggty dzieki specjalnemu elektronicznemu
systemowi wraz z cyfrowym wyswietlaczem pokazujgcym ' ;
doktadng gtebokos¢ perforacji. Urzadzenie moze by¢ ,
wyposazone w szereg dodatkowych opcji np. w
fotokomédrke, ktora bedzie czuwata nad ewentualnym
zerwaniem tasmy i w pore odsunie lub zatrzyma
urzgdzenie. Istnieje réwniez mozliwo$¢ pracy w trybie
przerywanym.

Parametry:
- mozliwy zakres perforacji: 600 - 2’000 [mm]

- przytgcze elektryczne: 3 x 400V / 50-60 Hz + N + PE

- przytgcze pneumatyczne: 6 - 10 bar / suche / lekko
zaolejone

- max. predkos¢ pracy: 200 m/min / zalezne od materiatu /
inne predkosci mozliwe na zyczenie klienta

- moc grzewcza: zewnetrzne promienniki 8500 W/m /
wewnetrzne grzatki walca 8500 W/m

- segmenty igtowe: 50 lub 100 mm / inne szerokosci Przebieg tasmy podczas pracy i w pozycji
dostepne na zyczenie odsunietej (ruch tasmy bez perforacji)
- segmenty szczotek: 100 mm / alternatywnie jako
jednolity walec

- naped: serwonaped N
- gteboko$é perforacji: 0 - 8 mm . °
- regulacja temperatury: regulator PID z czujnikiem PT100 s :-@

opcjonalnie dostepny drugi czujnik ‘

- timer: rozgrzanie urzadzenia na podang godzine _)ﬁ . J




Nadzdr nad temperaturg

Czujnik temperatury znajduje
sie w najwazniejszym punkcie walca z
segmentami iglowymi aby jak
najdoktadniej kontrolowaé proces i
jakos$é perforacji.

Szybka zmiana segmentéw

Dzieki prostej i modutowej
budowie walec segmentéw igtowych
zaraz po schtodzeniu moze by¢
zdemontowany nawet w kilka minut.

Monitorowanie tasmy

Wbudowany tachometr
rejestruje  rzeczywistg  predkos¢ |
taémy i synchronizuje walec igtowy, |
dzieki czemu zachowana jest |
owalnos¢ otworow.

Wymiary urzadzenia
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PERFEKCYJNA JAKOSC OTWOROW PRZY
DUZYCH PREDKOSCIACH PRODUKCYJNYCH.
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W CELU ZAPOZNANIA SIE Z PEENYM ASORTYMENTEM

I r a “ s SERDECZNIE ZAPRASZAMY NA NASZA STRONE INTERNETOWA:

www.transwest.pl

K w E s T ZAPYTANIA OFERTOWE PROSIMY KIEROWAC NA:
biuro@transwest.pl




