Osprzet dla wtrysku

Zawor rans
Vavey WEST

System filtrujaco — mieszajacy Tru-Filtr
Dysze filtrujace

TRU-Filtr

Dysza z zamknigciem iglicowym
zamykana sprezynowo

Dysza z zamknig¢ciem iglicowym
zamykana hydraulicznie lub
pneumatycznie
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Zawor zwrotny pierscieniowy (Ring Valve) 7T
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I Bolec prowadzacy
II Tuleja
III Pierscien osadzeniowy

Dane do uzupelnienia przy zapvtaniu:

1.

D ONA U A WD

Srednica cylindra plastyfikujacego (Plasticizing Barrel Diameter):

Tyt siedzenia do czota pierscienia (Back of seat to front of Ring):

Tyt siedzenia do poczatku kata stozka (Back to seat to start of Cone Angle):

Kat stozka w stopniach (Cone Angle in Degrees):

Srednica stozka (Diameter of Cone):

Dhugos$¢ trzonka niegwintowanego (Unthreaded Shank Length):

Gwint razem z uchwytem ( Thread including Hand) i.e. 1 7/8” - 7 L.H.:

Tyt siedzienia do konca trzonka (Back of Seat to end of Shank):

. Srednica trzonka nlegwmtowanego dziesigtnie ( Unthreaded Shank Diameter in Decimals):

10 Srednica siedzenia O.D. of Seat (Srednica rdzenia/Root Diameter)
11.Dhugo$¢ catkowita (Overall Length):

Material (Material):

Liczba wtryskow na godzing (Count of shots per hour):
Ilo$¢ materialu w kg/h (material: kilos per hour)
Producent maszyny (Make of machine):

Rok produkcji (Year):

Model (Model):

Dodatkowe informacje (Comments):

P.P.H.U. Trans-West GmbH Sp. z o. 0. ul. Pradzynskiego 20, 63-000 Sroda Wikp.
tel. (0-61) 287-02-64, tel/fax (0-61) 285-26-6 mail: transwest@telvinet.pl www.transwest.pl

2



file:///W:/Dokumenty/Micha?/Nozzle+ Valve/www.transwest.pl
http://www.transwest.pl/
mailto:transwest@telvinet.pl
http://www.transwest.pl/
file:///W:/Dokumenty/Micha?/Nozzle+ Valve/www.transwest.pl

System filtrujaco — mieszajacy Tru-Filtr

Dzigki temu, iz luz migdzy $rednica

wewnetrzng dyszy and $rednica zewngtrzna

wkladu wynosi 0,38 mm wktady te

umozliwiaja przefiltrowanie stopionej masy i

wyeliminowanie zanieczyszczen wigkszych

od 0,38 mm co zapobiega ich przedostaniu si¢ TRU-Filtr
do formy. Wktady Tru-Filtr sa proste w
montazu i demontazu. Dhugie obszary filtracji
zapewniaja dhugi czas pracy migdzy kolejna
potrzeba czyszczenia wkladu.

Wktady Tru-Filtr zapewniaja dodatkowe
mieszanie stopionego tworzywa z minimalnym ci$nieniem wstecznym.

Wymiary elemetu filtrujgcego: OAL Tru-Filter

- Typ A dhugo$¢ catkowita 38 mm
- Typ B dlugos¢ catkowita 90 mm
— Typ C dlugos¢ catkowita 150 mm

Typ A Dla malych wtryskow

Zastosowanie dla matych

wtryskow ponizej 450 gr. Dla Style A S e e
materialow o matej lepkosci 1 —‘ aw \ “\

bez wypelniaczy. Srednica 11/2" @ e 175" Bore| 12 7mm
wkladu 14,3 mm z luzem 0,38 oo N

mm dla idealnej filtracii i ! B k

dodatkowego mieszania il wead. an o g

stopionej masy.
Nie stosowac tego wktadu z otworami wiercenia dyszy (orifice)wigkszych od 5 mm.

Typ B Dla srednich wtryskow Sivie B
Zalecane dla wigkszos$ci ! ¥ ]

~OAL" = =]
zastosowan. Dla materiatow o . ‘ e :
$redniej 1 niskiej lepkosci oraz L sL : [ e -
materialow bez wypetniaczy. 45 =N > /" Bore |19mm
Dla wirysku miedzy 280 - 900 gr. P e o
Dla standardowych koncoéwek 11/a"-12 Thread hiadioran | |
dyszy KN z gwintem

standardowym 1%”-12. Dostepne z luzem 0,38 mm w wersji standardowe;j.

Typ C Dla duzych wtryskow
Zalecane do wtrysku | Style C |
przekraczajacego 850 gr. Dla |4 = — |

materiatlow o $redniej 1 niskiej '
lepkos$ci oraz materiatow bez o ZK
wypeiaczy. Adapter pozwalana  SOrmm \\;Q> 3/a" Bore 19mm
zastosowanie standardowych
koncowek dyszy KN z gwintem 11/4"-12 Th read ‘~
1747-12.
Dostgpne z luzem 0,38 mm w wersji standardowej. Brak ograniczen wobec otwordéw wiercenia
dyszy (orifice)

Podane parametry sa standardowe. Inne parametry na zyczenie klienta.

w~— Adapior
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Otwarta dysza filtrujaca

pojemnos$¢ zdolnosci
przepustowej

powoduje mniejszy spadek
ci$nienia

profil wewngtrzny minimalizuje
ryzyko przedwczesnego
zablokowania

otworu

dobry efekt ponownego
mieszania

mniejsze zuzycie barwnika
wymiary zewngtrzne filtra
wykonujemy na zyczenie

- S " L6 Art.-Nr,
} -— MF 10
2 L3 L4 _]__ .15 f 100
Heizband
|
T ‘ Band Heater ’ L
DA

. \ N
patrz wymiary \swz2 '%gg
Typ S L3 L4 L5 Lé6 SwWi D8 F G P
[mm?]  [g] [%]
MF 10 0,35 15 40 ~28 ~83 27 09-1,5 120 700 12
0,50 1,5-3,0 170 1000 6
MF 100 = 0,35 16 50 ~28 ~88 32 09-1,5 126 800 12
0,50 1,5-3,0 180 1200 6
0,65 2,2-5,0 234 1600 4
MF 1000 0,50 30 90 ~50 ~170 46 1,5-5,0 430 2800 6
0,70 2,5-7,0 600 4000 4
0,90 3,0-8,0 790 5200 4
D8 = nacigcie-0 F = calkowity otwor przeptywu
G = max. masa wtrysku P = spadek ci$nienia
Wymiary
Typ D1 D2 D3 D6 SwW2
MF 10  40-50 2-5 6-12 25-55 36-50
MF 100 50-70 3-8 8-16 30-60 41-60
MF 1000 70-90 4-10 12-22 40-90 70-85
Przy zapytaniu/zamowieniu prosimy podac¢ nast¢pujace wymiary:
Typ: MF D4: R:
S: Ds: o
Dl: Dé6: SW2:
D2: L1:
D3): L2:




Dysza filtrujaca

- oszczgdne filtrowanie ’
+ latwos$¢ czyszczenia

- maty spadek ci$nienia
+ duzy otwor przeptywu

Rohting 160 J brut 160 max.

-+ komponenty (1-3) pojedynczo ' / rax. i - : 70 a28 60
. iz -~ -
wymienialne lm_:r - T _ Auf Wunsch | -
Cze$é 1: glowica dyszy - (H'E_t oy 57 sy o :
Czes¢ 2: czgsd filtra : o' &
Cze$é 3: korpus dyszy : / = |&
ﬁI':g lfa" ff =
- o
Czesé Stal HRC Azotow. CVD
1 1.2343 ~48 - .
2 1.2343 ~45 . .
3 1.2343 ~45 X .
X = Standard, = = na zamowienie
Typ S D1 D2 D3 L3 L4 |L5 L6 SWI1 SW2 SW3 D8 F G P
[mm?] [g] | [%]
MSF 31 0,10 | 30 | 1,530 5 11 41 |25 13 15 22 30 0,3-0,8 37 90 10
0,15 0,5-1,0 56 140 8
0,20 0,7-12 74 200 6
MSF 51 0,15 40 1,640 6 14 60 32|20 19 27 41 0,5-1,0 98 300 9
0,25 0,8-1,4 160 500 6
0,40 1,2-2,5 260 1100 4
MSF 101 10,25 50 2,5-5,0 10 18 70 38 21 22 | 32 50 0,8-1,4 180 800 8
0,40 12-2,5 285 1300 6
0,60 2,0-3,5 430 | 1900 4
MSF 151 0,40 80 5,09,0 14 30 146 64 36 36 50 80 1,2-2,5 600 2800 8
0,80 2,5-4,0 1190 5200 6
1,20 3,0-5,5 1780 7600 4
D8 = nacigcie-0 F = catkowity otwor przepltywu
G = max. masa wtrysku P = spadek ci$nienia

Przy zapytaniu/zaméwieniu prosimy poda¢ nast¢pujace wymiary:

Typ: MSF: D5: R:

S: D6: Azotow:
D1: L1: CVD:
D2: L2:

D4: o




Karta zapytan na dysze z wymienna glowica/Inquiry form for removable tip nozzle
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1 — $rednica obudowy dyszy [mm]: 2 - SWI1 [mm]:

3 — gwint wymienialnej glowicy dyszy: 4 — $rednica wymienialnej glowicy dyszy [mm]:
5 — $§rednica otworu wylotowego [mm]: 6 — promien gltowicy dyszy R [mm]:

7 — dtugo$¢ gwintu wymienialnej gtowicy dyszy [mm]: 8 — dtugos¢ catkowita dyszy [mm]:

9 — dlugos¢ obudowy dyszy [mm]: 10 — gwint obudowy dyszy:

11 — $rednica pomocnicza [mm]: 12 — $rednica otworu tylnego wlotowego [mm]:
13 — dlugos¢ gwintu obudowy dyszy [mm]: 14 — dtugo$¢ pomocnicza [mm]:

15— SW2 [mm]:

16 — wzor kanalu wewnetrznego dyszy (zalezy od przetwarzanego materiatu — przyktady strona 7):

Przetwarzany materiat (Material): Liczba wtryskow na godzing (Count of shots per hour):
[lo$¢ materiatu w kg/h (material: kilos per hour) Producent maszyny (Machine make):
Model maszyny (Model): Rok produkcji (Year):

Dodatkowe informacje (Comments):

Dane klienta:

Firma: Osoba kontaktowa:
Numer telefonu:

E-mail:

P.P.H.U. Trans-West GmbH Sp. z o. o. ul. Pradzynskiego 20, 63-000 Sroda Wlkp.
tel. (0-61) 287-02-64, tel/fax (0-61) 285-26-6 mail: transwest@telvinet.pl www.transwest.pl
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Informacje ogélne o dyszach z wymienialng lub stala glowica.

Typ GP
Zastosowania ogolne

ELa FoY B 1

o

12.7mm bore

=

—1 En-'-'n-—I—- WS- |

SElrnm |- Thread _.__|
body dia. Length
Typ NRT
materialy: Poliamid i Akryl itp.

=

I "OAL" |

12 . Fmm bore

e

TEL LI IBmMmM - Thread ___

body dia. Length

Dla materialow ABS, PVC itp.
| ey AL "™ L

W

B T BEr‘nm |— Thread _._l
body dia. Length

Przykfadowe wymiary pgromienioa:

35 mm__.__.———‘-.__

74" ffgmm)ﬂ

i5 mm
f~2 (CF¥r2. ~mmJ

fnne wymiary gpraomienfa o Zyoczeni e
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Lacznik (Adaptor)

Glowice specjalne
(Replacement Tips)

Nakretki wymienne do cylindrow
(Replacement Barrel End Caps)
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Dysza — typ Solid Nozzle

g

Przykiodowe wymigry promienio:

34° ¢ 19mm) -y

frz2% 12, 7mm?

fnne wymiary promienia na Zyczenie

Dane do uzupelnienia przy zapvtaniu:

PN R DD =

9.

Dhugos$c¢ catkowita (Total Length):

Dhugos¢ pomocnicza + dtugos$¢ gwintu (Length + thread length):
Rodzaj gwintu (Thread Type 1 1/2” - 12, etc.):

Otwor tylny (Rear Opening):

Srednica obudowy (Body Diameter 17, 11/2”, 2”):

Promien (Radius 1/2”, 15 mm, 16mm, 3/4”, 35 mm):
Otwor wiercony (Orifice 1.5, 2.5, 3, 4 etc.)

Wzér wewngtrzny (Internal Design):

zastosowanie, nylon wsteczny stozek lub ABS pelny stozek
(general purpose, nylon reverse taper or ABS full taper)
Srednica pomocnicza (Relief Diameter):

10.Dlugo$¢ pomocnicza (Relief Length):

Materiat (Material):

Liczba wtryskdw na godzing (Count of shots per hour):
Ilo$¢ materiatu w kg/h (material: kilos per hour)
Producent maszyny (Machine make):

Model (Model):

Rok produkcji (Year):

Dodatkowe informacje (Comments):

P.P.H.U. Trans-West GmbH Sp. z o. o. ul. Pradzynskiego 20, 63-000 Sroda Wlkp.
tel. (0-61) 287-02-64, tel/fax (0-61) 285-26-6 mail: transwest@telvinet.pl www.transwest.pl
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Dysza z zamkni¢ciem iglicowym typ P

sterowanie hydrauliczne/pneumatyczne

Dysza z zamknigciem iglicowym typu P znajduje zastosowanie w przerdbce
tworzyw termoplastycznych szczegolnie w przetwarzaniu tworzyw tatwo
ptynacych (jak woda) i przy wtrysku wysoko cisnieniowym (duze objetosci wtrysku;
bardzo wysokie ci$nienia,; elementy cienkoscienne).

Sterowanie hydrauliczne lub pneumatyczne zamyka poprzez ruch hebla

iglicg — odcinajac doptyw tworzywa. Po odblokowaniu zawarto$¢ tworzywa
(uplastycznionego) z dyszy, wypetni formg bez zadnych strat materiatu.

Po zakonczeniu wtrysku iglica zamyka wylot tworzywa (material nie wycieka
z dyszy).

Max. cisnienie wtrysku 2500 bar

Ci$nienie iglicy ca. 600 bar

P.P.H.U. Trans-West GmbH Sp. z o. o. ul. Pradzynskiego 20, 63-000 Sroda Wikp.
tel. (0-61) 287-02-64, tel/fax (0-61) 285-26-6 mail: transwest@telvinet.pl www.transwest.pl
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Dysza z zamkni¢ciem iglicowym typ M

sprezynowa

Dysza z zamknigciem iglicowym typu M znajduje zastosowanie w przerobce
tworzyw termoplastycznych szczegolnie w przetwarzaniu tworzyw tatwo
ptynacych (jak woda) i przy wtrysku wysoko cisnieniowym (elementy
cienkoscienne). Ci$nienie wtrysku otwiera wylot tworzywa poprzez
przesunigcie sprezyny i iglicy, umozliwiajac wypetienie formy przez
tworzywo. Po zakonczeniu wtrysku iglica zamyka wylot tworzywa, dzigki
sile nacisku sprezyny (material nie wycieka z dyszy).

Max. ci$nienie wtrysku 2500 bar

Ci$nienie iglicy 200 bar

Adapter
Adapter

P.P.H.U. Trans-West GmbH Sp. z o. o. ul. Pradzynskiego 20, 63-000 Sroda Wikp.
tel. (0-61) 287-02-64, tel/fax (0-61) 285-26-6 mail: transwest@telvinet.pl www.transwest.pl
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Adapter
Adapter

Adlapter
Adapter

Adapter with internal thread

Dane techniczne dla dysz iglicowych
typMiP:
Materiat (Material):
Liczba wtryskoéw na godzing:
Ilo$¢ materiatu w kg/h:
Rozgale¢zienie z gwintem wewn./zewn.
A= kat wiercenia: [°]
C= $rednica centrowania
rozgatgzienia lub cylindra:
G= gwint taczacy

[ mm]

na rozgalezieniu lub cylindrze: [mm)]
L= dhugos¢ gwintu wliczajac
dhugos$¢ elementu centrujacego : [mm]
N= érednica wlotu rozgalgzienia lub cylindra: [mm]
Z1= dlugos¢ cylindryczna: [mm]
Z2= dlugos¢ elementu centrowania: [mm]
D= zewngtrzna $rednica rozgal¢zienia
(tylko gwint wewn.): [mm]
Rozgalezienie tarczowe:
A= kat wiercenia: [°]
C= $rednica centrowania
rozgalgzienia lub cylindra: [ mm]
D= $rednica zewngtrzna tarczy: [mm]
F= grubo$¢ tarczy: [mm]
H1, H2= $rednica otworu wiercenia: [mm)]
H3= $rednica otworu wiercenia
dla wkretu: [mm]
N= $rednica wlotu rozgal¢zienia lub cylindra: [mm]

S= glebokos¢ otworu wierconego: [mm]

T= odleglos$¢ otworu wkretu na okrggu:  [mm]
W= numer otworu wkretu na okrggu:

Z1= dtugos¢ cylindryczna: [mm]

Z2= dlugos¢ elementu centrowania: [mm]
Prosimy o podanie przylacza przy zapytaniu.

Flange adapter

r—r '

Z]

1
if Lt

= |9e
@
— 1A Bl AR - o
o =e {_ § Adapter z gwintem
b wewnetrznym/ tarcza
B |F4 Eﬁ’
El 1Z2
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IERy

Adapter z gwintem
zewnetrznym
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P.P.H.U. Trans-West GmbH Sp. z o. o. ul. Pradzynskiego 20, 63-000 Sroda Wikp.
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